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前    言 

为了规范中 PVC 装饰片原材料技术检验标准，特制定本标准。 

本文件由免漆门事业部提出、起草并负责解释。 

本文件由行政总务部行政处归口管理。 

本文件密级为：■仅为公司内部使用传阅  □可公司外部使用及传阅 

本文件替代以下文件： 

Q/OPJ03018-2008 《PVC 装饰片原材料技术检验标准》 

修 

改 

换 

页 

No. 修改条款 修改人 修改内容 

1    

2    

3    

4    

5    

编制/日期 校核、勘误/日期 标准化/日期 审定/日期 批准/日期 

周浩军 0609  祝洪敏 6.11 汪志明 6.11 王忠 

下为“会签专用栏”。凡跨部门事项均须相关部门负责人会签，仅部门内部事项自行决定是否会签。 

王子明 郑新羽 2015.6.9 毛华军 6.10   
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PVC 装饰片原材料技术检验标准 

1 范围 

本标准规定了本公司 PVC 装饰片、用途、规格、外观质量、物理性能、尺寸公差的标准。 

本标准适用于公司 PVC 装饰片采购。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的使用是必不可少的。凡标注版本号的引用文件，仅该版本适用于本文件。凡不

标注版本号的引用文件，其最新版本（包括修改单）适用于本文件。 

GB 18586-2001 《室内装饰装修材料聚氯乙烯卷材地板中有害物质限量》 

QB/T 2028-1994 《软聚氯乙烯压延薄膜和片材》 

GB/T 12027-2004 《塑料薄膜和薄片加热尺寸变化率试验方法》 

3 名称与用途 

3.1 名称：PVC 装饰片 

3.2 用途：用于门扇、门套及线条等产品的表面贴面。 

4 技术要求 

4.1 规格及偏差 

4.1.1 长度：300-350 米/卷，每卷段数不超过 2段，最小段不小于 50米。 

4.1.2 宽度：1250mm，偏差正公差，负公差不允许。 

4.1.3 厚度规格：0.14mm，0.16mm,0.18mm；公差：0.005mm；测量工具：测厚规/千分尺。 

4.2 外观质量 

序号 指标 

1 外观应无穿孔、污点、伤痕，色点直径大于 1.5mm 不允许，小于 1.5mm 在 1m 内允许有 5 点； 

2 漏印、偏印不允许，套印偏差小于 0.2mm； 

3 批次间颜色偏差不允许，与样品间色差轻微允许； 

4 整卷外观整齐，且缠绕不均匀不允许；端面卷绕不整齐度≤3mm；不允许有压痕、压扁变形和鼓包现象。 

表 1 

  

https://www.baidu.com/link?url=NaTqhy5q5vHrXqaWbHR6U9_wHUPUq2vF4ukR5cn8v7gTFzmQZK2fg7GG0PJBVOgRguxEkftqfym7Hk6mPV5HuK&wd=&eqid=f2f6fe1a0000758a0000000555485f1a&ie=utf-8
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4.3 物理性能 

表 2 

4.4 其他要求：有害物质限量必须达到 GB 18586-2001 《室内装饰装修材料聚氯乙烯卷材地板中有害物质

限量》要求。 

4.5 包装 

发泡膜包装外包纸板包装，包装上注明生产厂家、产品名称、编号、规格、数量、生产日期。 

项    目 指    标 检测方法 

拉伸强度 ≥12Mpa 

按 GB 1 3022 规定进行，试样为 I 型，试验速度为 200±20mm/min 

断裂伸长率 ≥150% 

尺寸变化率 

横  向 ≤2.0% 将试样平放在平板玻璃上，并水平放人100±2℃烘箱中，历时1h取

出，放置在室温30min后，测量尺寸变化率。 纵  向 ≤8.0% 

加热损失率 ≤2.0% 按 GB/T 2028  4.5.4 中规定进行 


